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4. 分别拆下两侧各 3 个螺钉 [1]，然后按照箭头所示

方向拆下显影保持架 [2] 的上部。

5. 断开 4 个连接器 [1]，然后拆下 3个显影单元／C，

／M，／ Y [2] 和显影单元／ K [3]。
6. 按照与拆卸相反的步骤重新安装上述部件。

注

• 安装非黑色显影单元前，请贴上四个单元包装内

附带的标签。

a03uf2c050ca[2] [1] [2][1]

[1] [2][3]
8050ma3064
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3.9.2 更换显影单元／ C，／ M，／ Y，／ K

A. 定期更换部件／更换周期

• 显影单元／ C：每隔 600,000 张打印件

• 显影单元／ M：每隔 600,000 张打印件

• 显影单元／ Y：每隔 600,000 张打印件

• 显影单元／ K：每隔 600,000 张打印件

B. 步骤

注

• 请勿弯曲安装至显影单元上盖板的显影辊侧的特氟纶涂板。

• 请务必使用指定为 CE 工具的吸水擦拭纸清洁显影单元。使用指定布（吸水擦拭纸）以外的纸张或布会导致

显影单元内部的显影控制板沾染上纸屑或棉绒，从而可能会导致图像上出现白色带。

• 本产品安装有黄色，品红色，青色和黑色显影单元，它们都属于共用部件。但是，请勿将已经使用的显影

单元用于另一种颜色，否则以前残留的碳粉会和新碳粉混合，导致打印质量降低。

1. 打开碳粉供应部。

（请参见第 33 页）

2. 拆下 2 个螺钉 [1]，然后拆下安装于碳粉供应部 [2]
内部的 4 个显影支撑板 [3]。

注

• 直立放置显影单元时，请将支撑板插入显影单元

体内，然后使用该板作为基座，以免碳粉的刷毛接

触其他部件。

3. 拉出处理单元。

（请参见第 35 页）

[2]
[3]

[3]

[1]

8050ma3062
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3.9 显影部的维修保养步骤

3.9.1 更换显影器／ Y，／ M，／ C，／ K
A. 定期更换部件／更换周期

• 显影器／ Y，／ M，／ C，／ K：每隔 200,000 张打印件（实际更换周期：显影辊驱动距离为 130 km 时）

B. 步骤

1. 拆下显影单元。

（请参见第 55 页）

2. 拆下板 [1]上的固定螺钉 [2]，逆时针转动板90度，

然后旋转显影单元的上位以弹出显影器。之后，

重复步骤 3 和 4 弹出所有显影器。

注

• 弹出显影器时，请勿拆下显影单元的盖板 [4] 或显

影剂充电漏斗 [3]。
• 弹出显影器后，请务必将板 [1] 安装回原来位置，

然后使用螺钉紧固好板。

3. 将安装于碳粉供应单元内部的旋转夹具 [1]安装至

搅拌杆侧上的藕合 [2]，然后按照箭头所示方向转

动夹具。

注

• 请勿以箭头方向相反的方向转动藕合。

8050ma3149

[3][1][2][4]

[1] [2]

8050ma3150
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4. 将旋转夹具安装至显影辊侧上的藕合 [1]，然后按

照箭头所示方向转动夹具。

注

• 请勿以与箭头方向相反的方向转动藕合。

• 更换显影单元后，请务必在维修模式下执行 “碳

粉浓度传感器初始值自动调整”。（请参见第 287
页）

[1]

8050ma3151










